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CERTIFICADOSY ENSAYOS
W ANTICARBONATACION
ENSAYOS COMPORTAMIENTO

DESCRIPCION DEL PRODUCTO
Pintura plastica elaborada a base de copolimeros acrilico-estirenados, junto con dioxido
de titanio, extenders y aditivos que le confieren un extraordinario rendimiento vy
blancura, dando como resultado una cubricion superior y una excelente brochabilidad,

tanto en interiores como en exteriores.

PRINCIPALES CARACTERISTICAS

Buen comportamiento en
el exterior

Excelente cubricion Facil aplicacion

La informacion que se detalla en este documento es fruto de los ensayos realizados en nuestros
laboratorios en su constante afan de superacion y servicio al cliente. No podemos, sin embargo,
hacernos responsables de los inconvenientes que puedan surgir por la aplicacion defectuosa de

nuestros productos.
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FICHA TECNICA

INFORMACION TECNICA

CARACTERISTICAS TECNICAS

Acabado (ITL-18) Mate

Color (ITL-04) Blanco

Densidad (ITL-02) 1,62 + 0,03 kg/L
Viscosidad (ITL-11) 2100 + 500 €ps a 25 °C
Rendimiento 7—9m?/L/capa
Diluyente Agua

Secado al tacto 30 — 40 minutos a 20°C
Repintado Después de 4 — 5 horas
Lavabilidad (IT1-14) > 250 ciclos

Contenido COVs (2004/42/lIA (a) (30 g/L)) | <30 g/L

*Dispone de ensayos de comportamiento frente a la carbonatacion

Tanto el tiempo de secado como el rendimiento pueden verse afectados por variaciones de
temperatura, humedad, espesor de la capa aplicada, estado de la superficie, etc.

MODO DE EMPLEO

» Puede aplicarse a brocha, rodillo o pistola.

= Lassuperficies a pintar deben estar secas y limpias de polvo, grasa, etc.

» Ensuperficies nuevas, la primera mano se diluira con un 10 - 20% de agua segun
el método de aplicaciony la absorcion de la superficie. Para la sequnda mano, se

recomienda dejar secar entre 4 y 5 horas y aplicar diluyendo con un 5 - 10% de

agua.

» Serecomienda preparar lasuperficie eliminando restos de pintura mal adheridos

y reparando posibles grietas o desconchones. Para mejorar el acabado, conviene
imprimar previamente con Pogs - Fondofix. Después, proceder como en nuevas

superficies.

» Remover bien el contenido del envase hasta conseguir una perfecta

homogeneizacion.

La informacion que se detalla en este documento es fruto de los ensayos realizados en nuestros
laboratorios en su constante afan de superacion y servicio al cliente. No podemos, sin embargo,
hacernos responsables de los inconvenientes que puedan surgir por la aplicacion defectuosa de

nuestros productos.
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PRECAUCIONES
= Conservar el producto en su envase original, bien cerrado y a temperaturas
superiores a 5°C. No aplicar por debajo de dicha temperatura ni por encima de
35°C.
* Manténgase fuera del alcance de los nifios. No tirar los residuos por el desague.
Usese Unicamente en lugares bien ventilados. En caso de ingestion, actdase
inmediatamente al médico y muéstrele la etiqueta o el envase.

La informacion que se detalla en este documento es fruto de los ensayos realizados en nuestros
laboratorios en su constante afan de superacion y servicio al cliente. No podemos, sin embargo,

hacernos responsables de los inconvenientes que puedan surgir por la aplicacion defectuosa de
nuestros productos.



